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EURO-INDEX Elektricky servopohon ARM

VAROVAN]!

Servopohon ARM mohou instalovat, uvést do provozu a demontovat pouze nalezité vySkoleni
pracovnici. Prace s elektrickymi obvody mohou provadét jen vyskoleni elektromechanici.

Jakékoli zmény a Upravy provedené neopravnénymi pracovniky mohou vést ke vzniku nebezpeci
a z bezpecnostnich divodl jsou zakazané.

Servopohon ARM je v zavislosti na verzi pohanén sitovym napétim
230 V. Sitové napéti muze zplsobit vazna zranéni ¢i smrt.
Servopohon nesmi nikdy pfijit do kontaktu s vodou.

Pfed otevienim servopohonu vypnéte pfivod elektfiny.

Servopohon v zadném pfipadé nijak neupravujte.

Montaz servopohonu na smésovaci ventil

Servopohon ARM je z vyroby nastaven na otevieni 50 % (poloha ,5 na regulacnim kolecku u
regulacni rukojeti). Smésovaci ventil musi byt rovnéz nastaven v poloze, kdy je z 50 % otevien
tak, aby bylo mozno servopohon na ventil spravné namontovat. Za timto u¢elem musi byt
regulacni prvek (rozvadéci Soupatko) nastaveny pfesné uprostfed mezi dodavkou teplé a studené
vody v pFipadé tficestného ventilu a v pfipadé ¢tyfcestného ventilu pfesné podél osy pfivodu do
systému a navratu do boileru. Poté na armaturni Sachtu nasadte upevnovaci téleso a utahnéte
zavérny Sroub. Jakmile je sméSovaci ventil dle vySe uvedeného popisu nastaven, je mozno zacit s
montazi ventilu a servopohonu.

Montazni pokyny

1. Nasadte upeviiovaci téleso ,b“ na armaturni Sachtu a utahnéte zavérny Sroub ,c*. (Obr. 1).

2. Nastavte sméSovaci ventil na ,50% otevieni“. Rozvadéci Soupatko musi byt nastavené pfesné
uprostfed mezi dodavkou teplé a studené vody v pfipadé tficestného ventilu (Obr. 2.1) av
pfipadé Ctyfcestného ventilu pfesné podél osy pfivodu do systému a navratu do boileru (Obr.
2.2).

3. Z regulaéni rukojeti vyjméte uzavér spolecné se regulacnim koleCkem a servopohon pfipevnéte
k ventilu tak, aby byl zavérny Sroub umistén v jedné z nékolika drazek na zadni sténé
servopohonu.

4. Pro zafixovani servopohonu do ventilu nasroubujte Sroub ,h* (Obr. 1).

5. Zvolte jedno z regulacnich koleCek dodavané se servopohonem v souladu se sméry otevieni a
zavieni ventilu a upevnéte jej na regulacni rukojet servopohonu.

6. PFipojte servopohon dle odpovidajiciho schématu zapojeni (Obr. 4).



Podrobny popis montaze

1.

Nasadte upevnovaci téleso ,b“ na armaturni Sachtu a zaSroubujte zavérny Sroub ,c“ do ventilu.
(Obr. 1). V pfipadé ventilu AFRISO ARV (a také v pfipadé vétSiny ostatnich ventilll) znacka ,a“
na montaznim prvku splyva s rovnou plochou armaturni Sachty; taktéz znaci stfedni polohu
rozvodového Soupatka ve ventilu (Obr. 2.1). Aby zavérny Sroub nalezité odpovidal velikosti
DN40 a DN50 ventild ARV, musite uvolnit jeden ze Sroubl pouzdra (Obr. 1.1).

Tricestny smésovaci ventil: Stanovte pracovni rozsah rozvodového Soupatka, smér uzavirani
smésovaciho ventilu a poté nastavte rozvadéci Soupatko na otevieni 50 % (Obr. 2.1). Nejprve
urCete dodavku teplé a studené vody ventilem namontovanym v systému vytapéni. Mezi
pfivodem teplé a studené vody by s rozvodnym Soupatkem mélo byt mozné hybat v rozmezi
90°. Pak nastavte rozvadéci Soupatko pfesné na stfed mezi dodavku teplé a studené vody
(Obr. 2.1). BEhem této faze byste méli rovnéz urcit smér uzavirani ventilu (uzavirani dodavky
teplé vody) a smér otevirani ventilu (otevirani dodavky teplé vody).

Ctyfcestny smésovaci ventil: Stanovte pracovni rozsah rozvadéciho Soupatka smésovaciho
ventilu. K tomuto uréete dodavku vody z boileru, dodavku vody do systému, navrat vody ze
systému a navrat vody do boileru. Poté nastavte rozvadéci Soupatko presné podél osy
dodavky do systému a navratu do boileru (Obr. 2.2). To odpovida otevieni ventilu z ,50 %"
Rozvadéci Soupatko by mélo pracovat v rozmezi +/- 45° s odkazem na tuto polohu.

Pripevnéte servopohon na ventil. Servopohon je navrzen tak, aby jej bylo mozno na ventil
namontovat v jakékoli poloze (Obr. 2.2). Ukazatel na modrém krouzku ,g“ by mél sméfovat
vzhuru (Obr. 1). Sméfuje-li ukazatel po pfipevnéni servopohonu jinym smérem, vytahnéte
regulacni rukojet, sejméte modry krouzek a nasadte jej, aby ukazatel sméroval vzhlru. Poté
regulacni rukojet zastréte (dvé drazky na obvodu regulaéni rukojeti by mély byt ve vodorovné
poloze) a zaSroubujte upinaci Sroub ,h“ (Obr. 1).

Zvolte vhodné regulacni kole¢ko. Servopohon je dodavan se dvéma regulaénimi kolecky: ,od 0

do 10* a ,od 10 do 0“. Kolec¢ko pfiloZte k ventilu; zvolte kole¢ko, jehoz nastaveni ,0“ odpovida

dodavce studené vody a jehoz nastaveni ,10“ odpovida dodavce teplé vody - viz. Obr. 2.1.

Pro zvoleni regula¢niho koleCka muzete téz vyuzit dalSi jednoduché pravidlo.

- Jestlize se ma ventil zavirat oto&enim doprava (po sméru hodinovych ruci¢ek), nastavte
regulacni kole¢ko ,,od 0 do 10°

- Jestlize se ma ventil zavirat oto€enim doleva (proti sméru hodinovych rucicek), nastavte
regulacni kole¢ko ,,od 10 do 0.

Nasadte regulacni kole¢ko zvolené v pfedchazejicim bodé na regulacni rukojet. Modry
ukazatel by mél na regula¢nim kole¢ku ukazovat polohu ,5%. Ma-li ukazatel polohu odliSnou,
regulacni rukojet nebyla nasazena spravné. V takovémto pfipadé se vratte k bodu 3.

Zapojte servopohon dle schématu zapojeni z Obr. 4.

A. 3-bodové fizeni: Po zapojeni vSech elektrickych pfipojek zkontrolujte, zda se servopohon
otaci v pozadovaném smeéru. V pfipadé nutnosti zaménte vodiCe 2 a 3.

B. 2-bodové fizeni: Smér uzavieni Ize zménit obménou polohy armatury; pro pfistup k
armaturni Sachté odmontujte pouzdro servopohonu.

C. Provedeni s pridavnym prepina¢em: Jeden ze dvou Cernych vodicu pfipojenych ke
kontaktim pfidavného prepinace ma cervenou pfipojku. Tento vodi¢ by mél byt zapojen do
faze regulacni soustavy. Neni-li tomu tak, ¢ervena signalizacni LED dioda nebude fungovat
spravneé.

D. Proporcionalni fizeni: Po zapojeni elektrickych pfipojek provedte nasledujici nastaveni za
uziti mikrospinace, k némuz se dostanete po otevieni pouzdra servopohonu:

Cas pro otogeni 0 90° (60/90/120 s),

Typ fidiciho signalu (U/l),

Rozsah fidiciho signalu (0..10V/2..10 V nebo 0..20 mA / 4..20 mA).
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Nastaveni pfidavného pfepinace (vybrané typy)

Postup pro nastaveni pfidavného prepinace:

1. Povolte dva upinaci Srouby ,i“ a sejméte pouzdro servopohonu (Obr. 1).

2. Opatrné vyjméte prepinaci krouzek (Obr. 5). SilnéjSi ¢ast krouzku, jez se pfi provozu
servopohonu pohybuje pod prepinac, vyviji tlak na packu, ¢imz rozpojuje kontakty 4-5
pfidavného prepinace. Cinnost pfidavného prepinace (spinani kontaktt 4-5) zacne,
jakmile se ¢ast tenciho krouzku nasmeéruje na pfepinac, ¢imz se paka aktivuje. Ve stejném
okamziku se rozsviti signalizacni kontrolka.

3. Po nastaveni servopohonu do polohy ,5“ regulacniho koleCka na regulacni rukojeti

(otevieni 50 %) a urCeni sméru otevieni ventilu nastavte uhel servopohonu (rozmezi 0
- 90°), v némz se bude &innost pfidavného pfepinace spoustét.

4. Opatrné natlacte krouzek tak, aby se konec silnéjSi ¢asti obvodu kryl se stanovenym
spoustécim uhlem prepinace.

5. Znovu nasadte vrchni ¢ast pouzdra servopohonu a utahnéte upevinovaci Srouby ,,i“

Cinnost servopohonu

1. Pracovni rezim servopohonu
Pracovni rezim se nastavuje pfepinacem pro ruéni rezim ,j* (Obr. 1).
Automaticky pracovni rezim: Servopohon je v automatickém pracovnim rezimu, kdyz

N
se prepinac¢ ,j*  nachazi v poloze (9/.
Ruéni pracovni rezim: Servopohon je v ru¢nim pracovnim rezimu, kdyz se pfepinac

.+ nachazi v poloze w .

2. Indikace prostiednictvim LED signalt
V pouzdru servopohonu jsou integrované tfi signalizacni LED diody. Vné&jsi LED diody
indikuji smér otaceni servopohonu. Stfedni LED dioda indikuje provozni stav
pfidavného prepinace (v zavislosti na verzi servopohonu).

3. Poloha regulaéni rukojeti s regulaénim kole€kem
Po namontovani servopohonu na smésovaci ventil a po nalezitém nastaveni
zvoleného regula¢niho kole¢ka znaci poloha ,0“ uplné zavieni ventilu (dodavka teplé
vody uzaviena) a poloha ,10“ znaci uplIné otevreni ventilu (dodavka teplé vody
oteviena). Ostatni nastaveni regulacniho kole¢ka pfedstavuje stupen otevieni (napf.
,4“ znamena, Ze ventil je ze 40 % otevien).

(smér oto€eni doleva)
cervena
(pfidavny spinac je aktivni)

(smér otoCeni doprava)

Servopohon AFRISO ARM nevyzaduje udrzbu.



Technické parametry

Parametr Hodnota
Todivy moment Zavisi na typu: 6 Nm, 10 Nm, 15 Nm
Uhel oto&eni 90°
Doba otoceni o 90° Zavisi na typu:

15s,30s,60s, 120 s, 240 s,480 s
Napdjeci napéti/fidici signal 2-bodové - 23V AC/ 230V AC

3-bodové - 24 V AC/ 230V AC
Proporcionalni - 24 V AC/DC
(0..10V, 2..10 V, 0..20 mA, 4..20 mA)

Rozsah provozni teploty Nastaveni v rozmezi 0 + 90 °C (250 V AC, 3 A)
Vstup 0+50°C
Spotieba energie 25+4VA
Tfida ochrany Il
Stuper ochrany P42
Rozméry (V x S x H) 84 x 102 x 90 mm
Hmotnost Typ 6 Nm: 390 g + 630 g
Typ 10 Nm a 15 Nm: 600g + 860 g
Material pouzdra PC

Schvaleni a osvédéeni

Elektricky servopohon ARM vyhovuje Smérnici o zafizenich nizkého napéti (LVD)
(2006/95/EC), Smérnici o elektromagnetické kompatibilité (EMC) (2004/108/EC) a
Smérnici o omezeni pouzivani nékterych nebezpecénych latek (RoHS) (2002/95/EC).
Elektricky servopohon ARM rovnéz vyhovuje nasledujicim normam: EN 60730-1, EN

60730-2-14.

Vyfazeni z provozu, likvidace

1. Odpojte zafizeni ze sité.

2. Demontujte zafizeni.

3. Z dlivodu ochrany Zivotni prostfedi neni mozné zafizeni likvidovat s
netfidénym komercnim odpadem. Zafizeni odevzdejte na oficialni
skladku. Elektricky servopohon ARM je sloZen z recyklovatelnych
materialu.

Zaruka

Vyrobce na dany produkt poskytuje zaruku 36 mésic od zakoupeni. Zaruka nebude
uznana, jestlize byl produkt neopravnéné upravovan nebo nebyl namontovan v souladu s
timto navodem.

Spokojenost zakaznik

Spokojenost zakaznikl je hlavnim cilem spole¢nosti AFRISO-EURO-INDEX. V pfipadé
jakychkoli dotazd, navrhu &i problému tykajicich se naSich produktd, nas prosim
kontaktujte na info@afriso.de.
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